LEHRSTUHL

OTTO VON GUERICKE et
UNIVERSITAT m FAKULTAT FUR PSA
MAGDEBURG MASCHINENBAU PRODUKTIONSSYSTEME

und ~-AUTOMATISIERUNG

| Grundlagen der Fabrikautomation (GDL-FA)

Lehrziele

* Vermittlung von Kenntnissen zu Grundstrukturen der Automatisierung technischer Systeme und zu
Steuerungsentscheidungen auf den verschiedenen Ebenen der Steuerung eines Produktionssystems

* Vermittlung von Kenntnissen und Fdhigkeiten zu Aufbau und Funktion von Steuerungssystemen

* Vermittlung von Fahigkeiten zum Entwurf industrieller Kommunikationssysteme fiir Produktionssysteme

* Vermittlung von Kenntnissen und Fahigkeiten zur Erstellung, Analyse und Verwendung von Modellen fiir
den Entwurf von Steuerungssystemen

Inhalt der Lehrveranstaltung
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* Ziele und Aufgaben von Automatisierungssystemen

* Funktionale Ebenen der Produktionssystemstrukturen B e e
und deren Bezug zu den fiinf Ebenen der l :

Produktionsziel:
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* Ereignis-diskrete Modelle und deren Nutzung zur Erppotert " | orinuorchbow asgtdshis) | T psgunpcaten
Spezifikation und Analyse von Steuerungen und ___t _________________________ 1 _.

gesteuerten Systemen |

* Funktionen der Warenwirtschafts- und Produktions- |
planungsebenen der Automatisierungspyramide

* Funktionen der Feldsteuerungsebene und deren
Realisierung unter Verwendung von speicher-
programmierbaren Steuerungen

* Das informationslogistische Problem und der Begriff Quality of Service im Bezug auf industrielle
Kommunikationssysteme

* Feldbusse und industrielles Ethernet und deren Rolle in Automatisierungssystemen

* Entwurfsvorgehen fir industrielle Kommunikationssysteme

* Aufgaben und Ziele der Industrie 4.0 Komponente und deren Bedeutung fir die Umsetzung von
modernen Steuerungssystemen

fR— .
Informationsausgabe oo Informationserfassung
{Stelleinrichtungen) system = {Messeinrichtungen)

I
I
Informationsverarbeftung I
I

{Prozessorik sowie Bedien- und
Beabachtungseinrichtungen)

Automatisierungsanlage

Werkzeuge und Instrumente - Anwendungsbeispiele

Produktions-
systemstrukturen

System- ERP und MES
modellierung Aktivitatsmodell

Entwurfvorgehen Ideales Netzwerk
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Petri Netze und * Funktionsmenge * Beschreibung der

* Funktionale Glie- . Gezijelte Kombi- NCES als ereignis-  von ERP und MES logischen und
derung von Pro- nation von VDI diskrete Systemen physikalischen

. duktionssystemen 2206 basiertem Modellformen * Funktionsinter- Struktur eines
Bezug zu existie- Vorgehen und * Spezifikations-, aktion und Ver- idealisierten
renden internatio- PPR basiertem Analyse- und teilung je nach Kommunikations-
nalen Standards Denken Entwurfsmodelle Anwendungsfall netzwerkes

Organisatorisches
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